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PIA MAI RANH CNC

PTa mai ranh boc polyimit dugc su
dung trén may mai cnc dé tao ranh,
khac ranh hodc géc gidi phéng mat
bang cla cacbua vonfram hodc may
khoan HSS, mdy mai ans doa. Dong
may: Whalter, Anca, EWAG, v.v.

©2

DIA MAI HYBRID DONG MAI RANH
CNC

Pé tdng t&c dd cap nguyén liéu, gidm
tadi cho may; st dung céng cu cho
viéc ché tao va mai mon céng cu CNC
va May mai Dao cat.

PIA MAI GO

Ung dung cho 2 muc dich: mai nhén
va sdn xudt sdn phdm CNC. Dung
trong cua dau cacbua, cua dia va
cua vong. Dung don, doéi, hoac 3 ludi
déu dugc. Dong may: Akemat, Voll-
mer, Walter, v.v.

DIA MAI MAT CAU TAO THAN TU
NHUA TONG HOP BAKELITE

Loai dia nay dan hdi va khéi lugng
nhe gilp cho viéc mai bé mat dat hiéu
sudt cao va gidm tadi cho may. Thudng
dugc st dung trong sdn xuat dé mai
nhdn, dugc gan vao cac may dung
ludi cua TCT.

LUGI CUA DPIA THEP LANH

Dang rdng cua vd&i cac canh rat chac
chdn. Thudng dudc sy dung cho
Tempo ECT va Loroch CNC.

LUSI CUA PA DiNH

Loai Ia cua da dinh nay giup cho
khodn cach trén bé mat tiép xuc rat
hep. Thiét ké I6p md&i giup mai géc
cla cac I8p vat liéu can mai.
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PIA CUA

Cat cacbua vonfram, thach anh, kinh,

HSS, thép cung, v.v. budng kinh dia
la 3” - 16” va day khoang 0.019” -
0.1, dung cdt khé va cat udt.
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PIA PG

BTa mai chinh xac trong nganh cdéng
nghiép khuén dién tl, phu hop dé
khia va tao rédnh cacbua, HSS, mai
mau va cac loai bé mat cdn mai chinh
xac. Dong may: Wasino, Amada,
Petewe, v.v.
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DIA MAI DANG BANH XE

Phan than dac biét giup tan nhiét tot
hon, thich hgp cép liéu sau, loai bd
vat liéu thtra cao trong nganh céng
nghiép Tao khudén va Coéng cu.
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PIA VO TAM

Dung cho thanh TCT, cdc b6 phan &
bi, phu tung 6 té, xi lanh va van déng
co. Co6 hai loai la mai thé va mai hoan
thién. Tuy theo nhu cdu khach hang,
c6 s&n loai c6 than nhua téng hop
bakelit.

PIA MAI MAT THAN NHOM HOP KIM
ALUMI

DUng mai mat va mai tru cho nhiéu
loai s&n pham. C6 2 loai |1a mai tho
va mai hoan thién.

PIA MAI MAT THAN NHUA TONG HOP
BAKELIT
Loai dia mai nay kha linh hoat va nhe,
phU hop dé mai chinh xac va gidm tai
cho may.
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PITA MAI SIEU HOAN THIEN

Thudng dudc dung dé hoan thién
nhing sdn phdm yéu cau cao va céac
vat liéu lam tu cacbua. Mat gita co
thé dat t&i thiéu 4000. Bé mat san
phdm hoan thién dat hiéu Ung guong
soi.
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PIA MAI KEP

Bia mai kép dé mai gitla bé mat vong
bi, banh rang truyén dong, phu tung
may nén, van va roto. Dong may:
Koyo.

PIA MAI CONG CU

Pudc st dung trong may mai dinh
hinh thanh phdm va céng cu, phu
hgp s dung cho cadc kho dung cu,
nhu kho mai mon va kho dao cua,
cdt vat liéu, v.v. Cac hinh dang phé
bién 1a 1A1, 11V9, 6A2, 12V 9.

PIA MAI DAO CAT GIAY

Pia CBN giup lam khoé dao nghién
gidy dudc lam tu HSS, thép cdng va
phdi hgp kim, v.v. va n6é dugce st dung
trong nganh céng nghiép ché tao
gidy/khan giay.

PIA MAI EC

PTa mai dac biét dung trong mai
gilia dién héa cho ra thanh phdm
hoan thién c6 bé mat dep va thdi
gian s dung lau bén.

PIA MAI RESIN CHO VAT LIEU

Dung dé mai cadc vat liéu nhu coé
cacbua, gém, xi mang. Tinh ndng cua
dia mai: vét cdt phang, mai khde, do
bén cao.
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1Il. DTA MAI BOC THUY TINH HOA

@ PIA MAI MAT TRONG CBN
(MAY NEN)
P& mai mat trong cla van, pit tong,
éng tru cdu may nén khi. Cliing dudc
st dung cho mai ID vong bi. C6 san
loai co6 can tru va khéng cé can tru.

©2

la<.

PTA MAI MAT TRONG CBN

(TY PONG)

S’ dung dé mai dinh hinh diém cau
néi va mai ID 16 clfa sé trong cdéng
nghiép tu doéng.

@ PIA MAI CRANKSHAFT VA
CAMSHAFT
T&8c dd cao, tao nhiét thap va mai
hiéu qua v8i crankshaft va camshaft
tu dong. Dong may: Junker, Toyota,
Schaudt, v.v.

o4

PIA MAI KEP

Cung mot qua trinh thuc hién ca viéc
mai mon va mai min. S dung cho céac
phu tung tu déng, cdc vong phu tung
va may nén khi. Dong may: Petervolt-
ers.

@ PIA MAI THUY TINH HOA CHO
PCD/PCBN
Dung dé mai mon PCD/PCBN vdi
hiéu sudt va do chinh xac cao, thdi
gian mai ngan, dé bén céng cu dai
[du. DOng may: Ewag, Wendt v.v.

PIA MAI HOAN THIEN

BTa mai kim cuong tu nhién mang lai
dé chinh xac vé ti 1é cao, it bj sut mé
va bé mat sdn ph&m hoan thién cao
céap.
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11l. BIA MAI BOC KIM LOAI

DAO CAT
Dung dé cdt kinh, gém, vat liéu tu,

thdi gian sU dung lau dai, dudng cat
dep va khdong bi st mé.
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PIA MAI KiNH

Dung dé mai tat ca cac loai kinh tu
kinh thudng dén kinh vi tinh thé, kinh
PV, DPD va LCD.

IV. DTA CAT BAN DAN

@ PIA CAT MOAYO

Moayd gilp cho dd mai cing radn va
dé cdt cac canh. SU dung dé cét va
mai nudc cho silicon, kinh va GaP v.v.

°2

PIA CAT KHONG ¢c6 MOAYO

Loai dia cat nay c6 ludi kim cuong
siéu mdéng va chinh xac, dung dé céat
chat ban dan, cac phan dién td, va ca
gém v.v. Ludi mdédng nhat khoang
0.015mm.

@ PIA CAT BOC KIM LOAI VA RESIN
THAN THEP
Pia cat chinh xac véi dé cling cao,
tdi cdt cao, cat sdu, dung cat thanh
phdm hinh ch® V hodc R.
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PIA CAT BOC KIM LOAI VA RESIN

Pia cat khéng co phan than thép, Iudi
cdt moayd doé chinh sac cao, dung cho
dudng cat rdt min, dau tu tinh, cat
thdy tin va gém trong céng nghiép
dién. Ludi cat mong nhadt khoang
0.05mm.
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PIA CAT MONG MAT SAU

Dung cu nay dung dé cdt hoan thién
vat liéu silicon va thanh pham yéu
cadu vét cdt min, chat lugng 6n dinh,
khéng bi st mé, dam sau cat.

DUNG CU CAT PIEM MA PIEN

Dung cu nay dung dé cdt mat kinh va
mat kinh dién thoai. D& chinh xac cao,
hiéu qua cao.

DUNG CU CAT PIEM MA PIEN
CBN/KIM CUONG

Dung cu nay hd trg cat thanh nhiéu
hinh dang cat nhiéu hinh dang. Phu
hop cho cac sdn phdm cé&n nhiéu
hinh dang phuc tap. Sinh nhiét thap,
vét cdt ngot.

PiA PHU KIM CUONG
Dung trang bi thém cho dia mai, la
vat liéu cdng va cod dd chinh xac cao.

QUE LAM SACH

Dung cu ndy dung dé lam sach dia
mai va dia cdt CBN. C6 san loai Oxit
nhém hgp kim va Cacbua silicon.
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KIM CUONG VA BOT CBN
C6 san hat/micron boc resin kim

cuang; hat/micron boc kim loai, mat
cua, poly, hat/micron CBN. S dung

cho Céng cu boc Resin, Kim loai, Vit
va Ma dién.
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HO sOG CONG TY

Chung téi c6 40 nam kinh nghiém trong nganh céng nghiép mai vat liéu. Innogrind
Abrasives |1a dbi tdc cuc ky dang tin cady trong viéc cung cdp cac loai da mai kim
cuong nhan tao va CBN cho nhiéu nganh nghé khac nhu: D6 gb, Céng cu va dao cat,
O t6, CONg cu sdn xudt, Coéng cu va khudn, Vong bi, Sdn xuat gidy, Hang Khoéng, Chat
ban dan, Kinh, G&m va nhiéu nganh khac.

Doanh s6: 30.000 san phédm dfa mai kim cuong nhan tao va CBN dugc ban ra moi
thadng. Hang nghin dia mai c6 san hodac dudc thiét ké theo yéu cau khach hang.

Coéng nghé: Ap dung quy trinh va céng nghé ti My, Chau Au va Nhat Ban. M6t phén
cdng nghé dén tU Trung tdm nghién ctu va phat trién sdn phdm & Trung Quéc, véi 12
k¥ su |am viéc miét mai dé hoan thién cdu truc va tinh &Ung dung cla thiét bi.

Quan ly chat lugng: Quy trinh san xudt tudn thd tiéu chudn ISO 9001, da dudc thu
nghiém trong phong thi nghiém va thuc té& tai nha may theo quy dinh. S&n phdm cla
chung téi dudc san xudt v3i quy trinh quan ly nghiém ngat va su nhat quan trong
quy trinh kiém duyét.. S&n phadm cla chung téi dudc sdn xuat v3i quy trinh quan ly
nghiém ngdt va quy trinh kiém duyét nhat quan.

Dich vu: Chung téi ludn dat su hai long cla khach hang la muc tiéu trong tam cla
Cébng ty. Vi mong mudn mang td&i sdn pham dia mai va CBN chéat lugng, ddp Ung
dudc moi yéu cdu khach hang mong muén.

CONG TY TNHH INNOGRIND VIET NAM
INNOGRIND VIETNAM CO., LTD

Pia chi: S6 3, Ngbé 26/9, Phé B6 Quang, Té 15, Phudng Trung Hoa, Quan Cau Giay,
Thanh phé Ha Noi, Viét Nam
bién thoai: (+84) 829 992 316

Email: info@innogrindvn.com | Nvtjl@yahoo.com | Website: www.innogrindvn.com
MST: 0108986545




